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¢ CUAN GRUESA ES LA CAPA?
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La mayoria de los metalizadores no tienen facilidades para medir el grosor de la capa de
aluminio. Como un hecho practico no es necesario. Ocasionalmente alguien preguntara a
un metalizador cuan gruesa es una capa y si una capa mas gruesa ayudaria. Algunos de
los nimeros usados podrian ser extrafios al metalizador. Hemos preparado una carta
pequefia ensefiando aproximadamente de cuantos angstromes es el grosor de la capay
una manera primera de hacer una evaluaciéon. De pronto llegamos a indicar que tal vez no
sea de tanta precision para un laboratorio, pero debe ser suficiente para el hombre del
taller. Hay muchos factores que causaran una variacion en los nimeros. Esta carta le dara
al metalizador tipico de aluminio una idea aproximada en cuanto al grosor de la capa.

El uso de la palabra “angstrom ” como se aplica al grosor de la capa de aluminio pierde el
sentido si no se puede comparar a algo. La carta comparativa que sigue es disefiada para
ser usada como un topico de conversacion.

Transparente El Grosor del Angstrom Reflexividad

Muy 50 Poca

Muy 150 Cerca de 40%
Ofuscamiento ligero 250 Cerca de 50%
Opacidad ligera 450 Buena reflexividad
Opaco 600 Maxima reflexividad
Opacidad maxima 900 Pérdida ligera
No cambio 1.200 Pérdida ligera

1 Angstrom = ,0039 millonésimo de pulgada
(1600 = 2,34 millonésimo de pulgada

Como se dara cuenta, una cantidad minima de aluminio evaporado no dara resultados muy
eficaces. Por otro lado, una vez se logra un cierto grosor, no se necesitara un grosor
adicional por opacidad o luminosidad. En realidad, si el grosor se hace demasiado grande,
el depdsito adquiere un acabado mate y la reflexividad se pierde.

Si se esta experimentando con la cantidad de aluminio que seria ideal, quiza querra colocar
una pieza de vidrio en su camara. Cuando se tiene cobertura suficiente para opacidad,
tendra la cantidad maxima para reflexividad. Depositar mas aluminio, excediendo este
limite, es contraproductivo en cuanto a su apariencia.



Grosor de la Capa: Preguntas y Respuestas

P: La capa del aluminio es suficientemente ligera que se sale transparente en algunas areas de
mi objeto. Otras areas son completamente opacas. ¢Qué ocurre?

R: Es probable que sea un problema de fijacion. Inférmese si hay una obstruccion que pasa
entre el &rea ligeramente cubierta y el filamento durante la evaporacion. La obstruccion puede ser
otro area del objeto que se extiende hacia afuera, otros objetos que estan fijados cerca o los
pedestales del filamento. Algunas veces objetos hacia cada extremo de la cAmara estan
inadecuadamente cubiertos en el lado que se da a la pared de la camara puesto que no hay
filamentos alli.

P: Estoy dando una capa a la parte interior de una caja. El fondo tiene una cobertura més opaca
que los lados. ¢Por qué?

R: Ese es un problema que se hace mas pronunciado mientras la hondura de la caja excede la
anchura de su abertura. Aluminio vaporizado radia de los filamentos en una fila recta. Elfondo de
la caja “ve” mas aluminio que los lados. Imaginese apuntar una linterna hacia la caja de algunos
pies de distancia. El fondo de la caja sera mejor alumbrado que los lados. El principal es casi lo
mismo. Puesto que hay varios filamentos y la caja esta rotando, es posible con fijacion cuidadosa,
dejar que los lados “vean” los filamentos también.

P: Recibo buena cobertura con aluminio, pero cuando trato de evaporar cobre, plata u otros
metales, la cobertura es inadecuada. ¢Qué esta mal?

R: Aluminio es un metal facil de evaporar. Tiene una densidad y temperatura a la presion de vapor
baja comparado con otros metales. Puesto que un metal como cobre, plata u oro es mas densoy
tiene que subirse a una temperatura de evaporacion mas alta, es mas probable que baje corriendo
y gotee de los filamentos antes de que se queme. Normalmente recomendamos aumentar el
numero de pedestales para lograr mejor cobertura en esta situacion.

P: ¢Por qué tienen los objetos en el fondo de mi cAmara peor cobertura?

R: Informese del contraflujo del vapor del aceite de las bombas. Esto podria estar interferiendo
con el deposito propicio de evaporante. Otras sefias indicadoras incluyen el enegrecimiento de
estos objetos, la adhesion inadecuada de la capa a estos objetos o la pérdida de fluidos de
bomba. Ademas, vea la primera pregunta de esta pagina.

P: ¢Qué grosor da la mejor cobertura?

R: Eso se determina por usted y su cliente. La informacion presentada aqui le ayudara a hacer
esa determinacion. Nuestros clientes no deben vacilar en contactar MTS para mas informacion en
cuanto a una situacion patrticular.
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